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Примечание.
 * 1 Параметр, отличный от параметра прототипа.
Примечание.
 * 1 Параметр, отличный от параметра прототипа.
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У5-322.00.02.В
Копировал Формат A1

Rz 40 ( )

1  Материал:  Круг 
ГОСТ 1133-71

50ХФА ГОСТ 14959-2016 .

Допускаемая замена материала:  Круг 
ГОСТ 1133-71

50ХФА ТУ 14-1-950-86
2 34 ... 37,5 HRC.

Контроль твёрдости на диаметре (18 +4) мм.
3 * Размеры для справок.
4 ** Обеспеч. инстр.
5 Допуск непостоянства диаметра в поперечном сечении пов. Д - 

0,016 мм.
Допуск непостоянства диаметра в продольном сечении пов. Д - 
0,016 мм.

6 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски формы 
и расположения поверхностей - по СТП 450.07.131-2008.
Допускается применение ОСТ 1 00022-80, ОСТ 92-0084-80.

7 Пов. Д и пов. Е выполнить с одного установа.
8 Не допускается выход зуборезного инструмента на пов. Д.
9 Угловое положение зубьев (шлицев) относительно отверстий

безразлично. 
10  Гидродробеструйная обработка (поверхностное упрочнение).

Размер частиц (0,25-0,42) мм.
Не допускается обработка стальным или чугунным песком.

11 Покрытие: Хим.Фос.
12 Остальные технические требования - по ОСТ 92-8828-76.


